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INVERSORA

) , LINHA
M I G 350 KT 220V / 380V Trif. - Céd. 21242

DADOS TECNICOS

Peso maquina 39,9 Kg

CABO OBRA - 3M
COM GARRA DE

40 Amp./ 16V a 350 Amp. / ACO

31,5V

350 Amp. a 60%
271 Amp. a 100%

Faixa de regulagem

Fator de trabalho (380V)
PLACAS EM SMD,

Fator de trabalho (220V) 12728 ::: : : 1%%{2 ;gggUZ'DAS = L%
D 0802120 mm N J 3
Dimensées (L x C x A) 440mm x 740mm x 870mm Z
Tensado de alimentacao 220V/380V 3PH %
Fator de poténcia 0,92 @ ‘% SE(ZB,L&’(L)AA?&%I:EO . -
Consumo 15,7 kVA MISTURAS

Grau de protecéo IP 21S

- J

TOCHA TIG 26V

CARACTERISTICAS B cop.7377
4 N\

Multiprocessos MIG/MAG, TIG DC se HF e MMA

Placas produzidas por robd, em SMD TOCHA MIG 3 OU 5M

Ajuste fino de corrente e tensdo

Ajuste eletrénico de indutancia: diminui a incidéncia de respingos

. . PLACAS

Alimentador de arame interno com 2 roldanas I e Ers

Funcédo 2T/4T toques do gatilho * ISOLADAS COM
2 : VERNIZ

Selecdo de diametro de arame e gas \_

Avanco manual do arame

Amperimetro e voltimetro digital EXTENSAO INDICADA

Sensor térmico (protecdo contra superaquecimento) L e AR e 0 el e

Mudanca de tensdo automatica 4 x 6mm? de 10 a 20 metros
\§ J
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