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INVERSORA MULTIPROCESSO

MIG400C

MIG 400 C REFRIGERADA

MIG 400 C FONTE - COD. 10746 _ : CARRINHO PREMIUM
CABECOTE - COD. 7487 = '

CONJUNTO DE CABOS 5M (70MM) - COD. 21026

UNID. DE REFRIGERACAO - COD. 7976

CARRINHO - COD. 7441
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OPCIONAL UNIDADE
DE REFRIGERACAO
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Peso maquina 37,5kg x IJZEIﬁRNANnTﬁ'h
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Peso cabecote 25 kg QOPLA[)AE\@@
Faixa de regulagem (Amp) 50 a 400 Amp. .
CARACTERISTICAS

Faixa ajuste de tensao (V) 17 a 34V

- Multiprocesso MIG/MAG, TIG DC sem HF e MMA,;

400 Amp. a 100% (380V/440V 3PH)
Fator de trabalho (Amp) . ~
P 400 Amp. a 60% (220V 3PH) - Placas produzidas por robd, em SMD;
Eletrodo recomendado 1,6mm a 5,00mm > AJuste flno de Corrente e tenséo;
Diametro do arame 0,80mm / 1,00mm / 1,20mm = Ajuste eletronico de indutancia: diminui a
incidéncia de respingos;

Dimensdes maquina (L x C x A) 300mm x 700mm x 530mm

- Alimentador de arame com 4 roldanas engrenadas;
Dimensdes cabecote (L x C x A) 300mm x 690mm x 490mm .

- Cabecote externo para deslocamento facilitado;
Tensdo de alimentagcdo 220V/380V/440V Trif (+/- 15% . ~

¢ /380V/ (3/15%) - Plastic Case para protecao do rolo de arame;

Fator de poténcia 0,93 - Funcao 2T/4T toques do gatilho;
Consumo 17 kVA - Avanco manual do arame;
Grau de protecdo IP 215 - Funcéo teste do gas;

- Funcédo preenchimento de cratera;

- Permite ajuste mesmo com arco aberto;
REGULADOR DE VAZAO CABO OBRA -3M a It Fp .
ARGONIO E MISTURAS GARRA LATAO INJETADO Ed Ampe”metro e voltimetro dlgltal,

- V.R.D Dispositivo Redutor de Voltagem: Garante

gue a tensdo em circuito aberto seja reduzida
para um fator de seguranca (abaixo de 32V),
proporcionando maior protecdo aos operadores
em relacdo a choques elétricos;

TOCHA MIG 7G 3 OU 5M
CODIGO 7168 E 9016

CABO PORTA
ELETRODO - 3M

TOCHA TIG 26V

CABECOTE + CABOS
CODIGO 7377

ALONGADORES 5M

> Sensor térmico (protecdo contra
superaguecimento);

ALONGAMENTO DOS CABOS ENTRE
FONTE E CABECOTE (ATE 20 METROS)

- Cabecote com voltimetro/Amperimetro.
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V/A / PREENCHIMENTO INDUTANCIA/ AJUSTE FINO
MULTIPROCESSO CORRENTE CRATERA POUCO RESPINGO CORRENTE
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isoladas, sendo total no primeiro SENSOR
ano e apenas para pegas no 2T/4T TOQUES TERMICO
segundo ano. Custos de m&o de

obra n&o estéo inclusos.
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