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INVERSORA

ARC 1250

Peso maquina
Faixa de regulagem
Fator de trabalho 220V

Dimensdes (L x C x A)

Tensado de alimentacao

Fator de poténcia

Consumo

Grau de protecdo

DADOS TECNICOS

220V Trif. - Céd. 9222
380V Trif. - Céd. 8062
440V Trif. - Cod. 8061

107,4 Kg

NM3a1250 A

PLACAS EM SMD,
PRODUZIDAS POR
ROBO

1250 A a 100%

370mm x 820mm x 875mm ITENS OPCIONAIS

220V 3PH (+/- 15%)
380V 3PH (+/- 15%)
440V 3PH (+/- 15%)

0,93

IP 23S

69,6 kVA E

na peca

CARACTERISTICAS

Placas produzidas por robd, em SMD
Ideal para servicos pesados
Alto fator de trabalho - 1250 A a 100%

Soldagem com eletrodos revestidos e processo de goivagem
com eletrodos de carvédo/grafite

Arc Force: facilita a abertura do arco sem deixar o eletrodo colar

Hot Start: partida quente

Ajuste fino da corrente

Amperimetro digital e voltimetro digital

Sensor térmico (protecdo contra superaquecimento)

Funcdes preventivas contra superaguecimento da fonte

GARRA NEGATIVA
TIPO C (ATE 500 A)

TOCHA GRAFITE
1000 AMP

PLACAS
ELETRONICAS
ISOLADAS COM
VERNIZ

Imagens meramente ilustrativas

EXTENSAO INDICADA

4 x 16mm? até 10 metros
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Fabricado em RPC



